FESSH .

Comite Départemental

\’.\ Pyrénées Atlantiques 64
""i’:{ o — Fédération Francaise d’Etudes
ATLANTIQUES | 64 et de Sports Sous-Marins

Documents Annexes
pour TIV

CODEP 64
CD Nelson Paillou
12 Rue du Prof Garrigou Lagrange
64000 PAU
Tel/Fax : 05.59.62.00.62.

Email cdpa-64@orange.fr Edition 2018a d‘aprés documentation Commission Technique nationale FFESSM



LES FONDAMENTAUX DU TIV EN EXERCICE
> PENSEz SECURITE

La bouteille est elle 100% vide avant de la démonter ?

Je démonte une bouteille a la fois et n‘en disperse pas les pieces et
robinetterie

Je n'hésite pas a demander d‘autre avis de TIV

Je m'assure que la bouteille est bien remontée, propre, seche et
sans fuite.

Ai-je bien repéré/marqué les éléments laissés démontés pour les
requalifications ?
J'ai ma licence a jour de I'année, incluant un niveau d‘assurance

> PENSEZ ORGANISATION

Ai-je un outillage suffisant et adapté ?

Suis-je bien a jour de mes connaissances TIV (matériel et
administration) ?

Je prends le temps de repérer, marquer, opérer, puis analyser dans
I'ordre

Je n'hésite pas a demander d‘autres avis de TIV

Un propriétaire de bouteilles privées doit étre inscrit au club et a
jour de sa licence de I'année

C'est au propriétaire d'apporter la charge de la preuve d'un TIV
précédant (si hors base TIv)

> peEnsez OBJECTIFS

Les bouteilles sont un capital, sous stricte réglementation (appareits
a pression) dérogatoire (71V)

Y'aide, en convivialité, mon club dans son fonctionnement /éga/ (=
obligations visites + enregistrements)

Yindique clairement les opérations standards effectuées (=
tracabilite)

J'écris lisiblement les compléments d'opérations (nettoyage,
peinture etc.. = tragabilite)



+_<tlilliresininue
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FICHE D'EVALUATION ET DE SUIVI D'UNE BOUTEILLE DE PLONGEE

Mom propriétaire :

IDENTIFICATION DE L'EQUIPEMENT

BLOC ROBIMET
Fabricant Date 15re épreuve
IMarque Date derniére requalif |Marque
Muméro de série capacite [L) IN‘ série
PE [bar] Ps [bar) |
REQUALIFICATION AVANT LE =
|E|-LCI-|: | G 3/4DIN 232 | 230200 51 | M23xZ 150 | EL7 Conigue MILEXLS 50D Autre
FILETAGES
Sortie|[ROBINET | cyssozzss | owierjssre | w26 fnitros) |
COMNSTAT DECISION REALISATIOM
ROBINETTERIE
MA cui | non Date Par
La reserve fonctionne bien A reparer
L robinet se démonte zisément A nattoyer
Dépot de rouille sur les filets & nattoyer
Dépot de rouille sur le fond & nettoyer
Filzts entrée en bon état & changer
Filets de sortie en bon Stat A changer
EN CAS DE DOUTE 0K NOK
Bagues lisses passe / passe pas (entrée robinet) A& changer
Bagues filetéas passe / passe pas (entrée robinet) & changer
Tampons lisses entre / entre pas (sortie robinet) & changer
Tamipons filetés entre / n'entre pas (sortie robinet) & changer
CONSTAT DECISION REALISATION
BOUTEILLE
Filetage oui non Date Par
Filetaze col en bon atat & verifier svec tampons
Filetage col légérement oxyde & nattoyer
Filet actifs détériorés REIET
EM CAS DE DOUTE QK MOK
Tampons lisses entre / n'entre pas REIET
Tamipons filetés entra / n'entre pas REIET
Extérieur oui non
Atteintes profondes REIET |
Painture en bon état
Clogues, ecailles non corrod ees Retouche
Cloques, ecailles comod ees A& nettoyer (*)
Corrosion superficielle localisee A nettoyer (*)
Corrosion superficielle géneralises & sabler
Trait=ment
[*] Nettoyage : Elimination de ks corrosion | Sablage +
galvenizstion =t retouches peinture Peintune
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COMNSTAT DECISION REALISATION
BOUTEILLE
Intérieur oui non Date Far
Presence de residus & nettoyer
Sec & secher
Revétement
Opague A eliminer
Transparent adhérant A éliminer
Masure UT
Paroi oui non Date Par {mm)
ncydation Grenaillage Ultrasons
Superficielle uniforme |Critére 1)
Petites piqures reparties [Critere 2)
Piqures en ligne ou en zone |Critére 3)
Corrosion feuilletarte localisee |Critere 4) REJET
Corrasion feuilletante generalisée [Critére 5) REIET
Corrosion pulverulente {Critére 6) REIET
Commentaires ;
Résultat de linspection
Non conforme
Rebutée
Refusée
Validée
Nom du TIV : N du TIV : Date :

Signature du TIV




Marquages DRIRE sur bouteilles

Suivant Arrété Ministériel du 9 février 1982 titre V

N do Série
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Marquages CE sur bouteilles

Suivant Directive Européenne CE 97/23

Afnée de Fabrication _ Numéro de gria

Yhnnge Mg diépreuve I:D'“':II:IEF' nﬂmnrwlﬁ Moz henitaille vida

vant Directive Euro /

Apparition du signe « pi »
Numéro Epalsseur mid Masse comme poingon #, verification
de série de calel boutellevide | avec la conformite CEE pour le

libre transport des gaz dans la
CEE a compter du 20 mai 2002

Capacité

M25x2EN144- :FR g e ~==MM ----KG VL.
OIVE AIRPW---BARPH---BAR -/  T0062 £1 R &

............. /4],/ \

Fresslan de chargement Pression  Année/Moks Puiru;:nnﬁxpm



Marquages jusqu’'a mai 2002
sur les bouteilles en France

LE MARQUAGE FRANCAIS

(en vigueur jusqu’a fin mai2002)

M25 X200
Filetage

SPIROTECHNIQUE

9

AA| 038110

Année de fubrication

4\ 02-92

Date 1° épreuve

Marque du distributeur

ROTH

marque constructeur

C 15°200 bar PE 300 bar
Pression de service  Pression épreuve
VI51L M 184 kg AIR
Volume interne Poids (masse) ~ Nature du gaz



Marquages CE depuis mai 2002
sur les bouteilles + ajouts France

LE MARQUAGE C.EE.

(obligatoire depuis fin mai 2002 sur les bouteilles neuves)

Ll B 04 FABER 06/1026/099

Lel{re Matiere Fat N* agreement marque constructeur N° de la bouteille
Epsilon (acier)

PE3barts || 153k || 0L | el O 96/02

Pression épreuve Poids Volume interne r ‘ Date de vérification

[dentorg — Marque
notifié CEE

Rajout en France Ca15°232 bar AR
(arrete 06/04/98)

Pression de chareement Nature du gaz



Directive 2014/68 UE

Sigle fabricant

Producer mark

Filetage
d'entrée

Neck inlet thread

Epaisseur minimum
de la paroi en mm

Minimum wall
thickness in mm

Norme

Norm
Poids de la bouteille
vide

Weight of empty
cylinder

Nom du gaz (facultatif)
Name of gas (optional)

Nr. De marque du
controla ultrason

Batch mark of
ultrasonic test

Nr. De série et margt
“""du nr. De lot du
traitement thermique

Serial number and markii
of test group ( letter or
number of heat/batch
number of heat treatmen'

(:‘. 6\ Date de production
: . [année/mois]
,0, XX'XK G °\ r @ Date of productio
! uction
TS = 407 +/60 C ( yearfmonih )
: Poincon de l'org. De
controle
Stamp of notified body
Capacité eau équiv. Pression de Service et
Pression d'Epreuve

Nominal water capacity

allowable and test
pressure

D’aprés document Septaberg/Vitkovice

Fig. 12 - Plan suivant la directive 2014/68/UE



Sigles

Sigles des fabricants apposés sur les bouteilles,
matériau utilise et provenance

Roth
194121972 197241974 1975 197621983 198321992 Depuis 1992
ROTH OLAER 6% ROTH
COLOMBES ~ MIONS MIONS
France
Mannesmann IWKA Heiser IWKA
@ |WKA FABER
Acier Acier Acier Acier
Allemagne Allemagne Autriche ltalie
LUXFER Société Métallurgique [Société Lorraine-Escaut| Société de forgeage
de Gerzat de Rive de Gier
LUXFER |S.M. GERZAT | EM ANZIN ‘Sm
Alliage d'aluminium |  Alliage d'aluminium Acier Acier
Royaume-Uni France France France

J.P. MONTAGNON - FFESSM

Mannesmann

MSF ou MCS
intl

VITKOVICE

&.

Acier
République Tchéque

[ EUROCYLINDER |

ecs

Acier
Allemagne




[

Sigles version 2018

Aide 3 la reconnaissance des fabricants de réservoirs sous pression
l echnique T

NOM PAYS SIGLE/MARQUAGE IMAGE
IANCIENS ETABLISSEMENTS POULET France A p
ICATALINA CYLINDERS usa CATALINA MC“ | AL L VA
—
EUROCYLINDER SYSTEMS Allemagne
EM ANZIN France
FABER Italie
HEISER Autriche
ISER Italie
IWKA Allemagne
France
usa
Roysume Uni
Australie
LUXFER
Roysume Uni
Chine
MANNESMANN Allemagne
l
wemee | (MCS) | Sflicow
MCS Allemagne MG
Allemagne MG
MSF Allemagne
MES ALUMINIUM Turquie MES
MILMET SA (1) Pologne M ) W f L (t 3
- I 7




Sigles version 2018 suite

fIESSm 2 LI . .
’ & ..Iil"ﬁﬁl'mll]uﬂ &ide 3 la reconnaissance des fabricants de résenvoirs sous pression
-

HOM PAYS

OLAER Framce
PRODUCTOS TUBULARES [PT) Ezpagne
Framoe

Framce

ROTH

Framce RUTH-H'DNS
fanc= | ROTH-COLOMBES.

Framce ROTH %@ T}%

Attention ROTH TAVERNY n'est pas un fabricant mais commercialise des blocs de differents fabricants

SOCIETE DE FORGEAGE DE RIVE-DE-GIER France .

r ':'- il i ¥
o |l
SSFR SOl
L]
SOCIETE METALLURGIQUE DE GERZAT France SMG
DALMINE
[TEMARIS DALBMINE [TDL) Italie
TOL
y
VALLOUREC France MH - iii? '_3 !
R-:pq.l:l" Figue= .-:'.?.'- == "
VITKOVICE CYLINDERS Tehbane (A & ) § e
IE‘F-' T o= -
ot "H-.-" [’
usa
Autriche - s
Bresil I = JII.l’-
WORTHINGTOM |} i
Canada | F¥ | p |
Portugal — —
Tehiqui

[1) Plusieurs changements de nom - Huta Milowice, Predom-Milmet, Prema-Milmet, Milmet, Vitkovice Milmet.



Inspection filetage & extérieur

107
Procédure d'inspection visuelle

Filetage (Conceme ls filts actfs)

Legerement oxyde =l Nettoyage au chiffon Bon éiat m—

Brossage ou

L' Oxytle—— taraudage

Pigiires
profondes™ Rebutée

Destruction partielle des filets par corrosion galvanique (7)

Exterieur

Bon efat -

Cloques, ecaillages, éraflures non COMOMReS s Paif]i1e s——————- ,
Acceptee

Cloques, ecaillages, éraflures corrodees === Protection antirouille au zing = PEin{ire s—

Corrosion superficielle généralisée === Mise & nu du métal = shoopage === Peinlure ===

Toute atteinte profonde (choc, goujures, corrosion) = Rebutée

FrESoM



108.1

Inspection des bouteilles en acier

A) Intérieur des bouteilles

1) Definition des critéres

Les lfférents aspects ont & classes en citéres de oravile croissanle

Critére 1 : Oxydation superficielle uniforme

Film dioxyde parfaitement adhérent, sans piglres locales. Les parois conservent un aspect melallque de coloration brune.

Critére 2 : petites piqires réparties

Petites boursouflures de 1 & 2 millimedres de diamedre, réparies sur une oxydation superficiede uniforme.

Critére 3 : Pigires en ligne ou én zone

Pettes boursoufures de 1 8 2 miimetres de diamélre, pouvant s présenter ou non sur une oxydabion supericielle uniforme
¢l alignees suivant une generatice du fube ou rassemblees en zone de surface Imilee.

4
l,"



| 08.2

Inspection des bouteilles en acier

Critére 4 : corrosion fevilletante localisée, écaillage

Peut &lre observee sur une surface oxydée uniformément ou non. Ce type de corrosion se presente sous 'aspect de
plaques d'oxyde (rouile) non adherentes. On retrouve genéralement cel oxyde sous forme pulvérulente, dans le fond de la bouteille.
Cest etal qui précede Une corrosion génerallsée avet piglres profondes.

Critére 5 : corrosion feuilletante généralisée. caillage généralisé

Plagues doxyde (rouile) qui se detachent de toule la surface de la bouteile.

Critéra 6 : corrosion pulvérulente locale ou généralisée

L'oxydation apparait sous forme d'une poucire accrochée a la parol ou tombee dans e fond de la boutellle.

Critére 7 : corrosion galvanique

Oxydation Intense & proximité Immediate d'un couple d'allages ou de métaux différents.
Exemple: base du filelage recevant |a robinefterie.




1 08.3

Inspection des bouteilles en acier

2) decision d'acceptation ou de rejet

Critére 1

Acceptable.

Critére 2

Des pigires de dimension apparente infédeure au milimelre et espacces de 30 milimelres au moins peuvent élre
aceeplées.
Si les pigres sont de dimension Flus importante ou d'espacement plus faible, i faudra proceder & une mesure dépaisseur par
ullrasons. (voir procedure de contrdle visuel)

Critere 3,4, 5 et 6

| &passeur résiduele doit &lre simultanement:
-SUpénieure 4 [&palsseur de caloul,
«3l mioing &qgale a 90% de [épaisseur inibale.

Critére 7

Sl loxydation est superficielle et localisée a la base du filetage, colé ogive, la bouteslle est acceptable.
Dans le cas dune corrosion par piglre avec destruction parielle des flets actfs, la boutele st inacceptable.




I8
Procédure d'inspection de l'intérieur des bouteilles de plongée

A CCEUPTESTE

Corrosion feuilletante
géneralisée
aillage generalise

Corrosion
galvanique




INSPECTION VISUELLE

CRITERES DE L'

8

J.P. Montagnon - Mars 2004



CRITERES DE L'INSPECTION VISUELLE

(suite)

Critére 5 ot
= 20 mm

Critére 6

IR
A o g A

Corrosion généralisée

Corrosion généralisée
(aspect aprés grenaillage) (aspect aprés grenaillage)




Dérogation pour la plongée mais :

Délimitation : bouteilles du club ou
des membres, répertoriées par la
structure dans la base TIV FFESSM

Vérification annuelle par TIV
formés, sinon requalification
obligatoire tous les deux ans, au lieu
des SIX ann€es dérogatoires.

Obligation de déclarer les listes TIV
dans la base TIV FFESSM par le
président, et faire les mises a jour

Mateérialisation de la visite : fiches
d’inspection signées,
enregistrements dans la base TIV
FFESSM et sa tenue a jour

Recyclages des TIV tous les 5 ans



